APPLICERINGSANVISNINGAR: ARC HT-S(E)

®/NDUS TRIAL COATINGS

Ytpreparering

Lamplig preparering av ytan har avgérande betydelse for kvalitet pa lang sikt forARC HT-S(E). De exakta kraven varierar med
tillampningens belastning, forvantade underhallsintervall och grundmaterialets tillstand.

Optimal preparering ger en yta som &r grundligt rengjord fran alla fororeningar och ruggad till en pa taggig ytprofil 75-125 um. Detta

uppnas normalt genom inledande rengdring, avfettning och abrasiv bléstring till en renhet av vit metall (Sa 3/SP5) eller nastan vit metall
(Sa 2,5/SP10) foljt av grundlig borttagning av blastermedia.

Blandning

Blandning och applicering underlattas om materialtemperaturen ar 20-35 °C. Varje sats innehaller tva pa férhand uppmétta
komponenter i proportioner for ratt blandningsférhallande. Om ytterligare uppdelning kravs, skall de delas upp enligt de individuella
blandningsforhallandena:

Blandningsférhallanden Baserat pa vikt Baserat pa volym
AB 8,4:1 4,71
Tillsatt del B i del A och blanda noggrant. Fortsétt tills materialet ar helt blandat, vilket indikeras av en homogen kulor utan strak.
Arbetstid (minuter)

10 °C 16 °C 25°C 32°C
5 liter 140 min. 120 min. 90 min. 60 min. I denna tabell anges den praktiska arbetstiden for ARC
16 liter 120 min. 100 min. 70 min. 45 min. HT-S(E) fran det att blandning pabérjas.

Applicering

ARC HT-S(E) appliceras vanligtvis som tva skikt med en total torr filmtjocklek pa 750—-1000 um. Rekommenderad appliceringstemperatur
ar 20-35 °C. ARC HT-S(E) kan appliceras med pensel eller en luddfri kortharig roller, samt luftfri sprututrustning. Fér anvdandning

av sprutrustning, se ARC teknisk bulletin nr. 6 (Riktlinjer for sprututrustning) och riktlinjer for forberedelse av sprututrustning.

Fore hardningsstadiet for "Iatt last” kan ARC HT-S(E) 6vertdckas med nagot av ARC epoximaterialen med undantag for ARC
vinylesterbeldggningar.

Tackning
Tjocklek Forpackningsstorlek Tackning
750 um 5 liter 6,67 m?2
16 liter 21,33 m?
Hardningstabell
10°C 16 °C 25°C 32°C
Kladdfri 10 tim. 8 tim. 6 tim. 4 tim. Notera:
Nesdkian | gun | oum | aum | sim | oo B saenskapey onuponis spanitmed
bli kladdfritt och hetta sedan upp till 70 °C i 4 timmar. |
Somalighel il | zoun. | teum | w2un | sun | Srdllnden med dmamske ioden ochsitage (Uktigs ler
Full prestanda 5 dgr. 4 dgr. 3dgr. 2 dgr. anvandning.
Rengoéring

Anvand I6sningsmedel for professionellt bruk (aceton, xylen, alkohol eller metyletylketon) for att rengdra verktygen omedelbart efter
anvandning.

Om materialet hardar maste det slipas bort.

S&akerhet
Granska aktuellt sékerhetsdatablad (SDB) eller sékerhetsblad for ditt omrade innan nagra produkter anvands.
Om lampligt, tillampa foreskrivna arbetsrutiner for slutna utrymmen.

Hallbarhet (i odppnade behallare): 2 ar [férvaring vid temperatur 10-32 °C pa torr, téackt plats]
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